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Sector de fisura

12 LBC45 BR0O01 - 14"

Informe:

Fisura en soldadura entre 12LBC50BR002 (vapor recalentado frio) y Reduccion T 24"a 14"
(12LBC45 BRO0O01 retorno By Pass AP)




Descripcion




Localizacion del Equipo Registro N° 1

Area: 121 BC50 BR002 Inspector: Dante Medina - ITC Nivel 1

Sistema: Vapor recalentado frio Fecha: 03/01/2012

Equipo: HRSG 12

Imagen
Fotografica

Parametros Registro Termografico

306,7°C Isoterma

Observaciones:

Sector AR1 fisura en soldadura (lado sur de T).

Material de la cafieria ASTM 335 P22, diametro de cafieria: 24" Sch: 40 (17,4 mm de espesor).

ARO1: Temperatura minima. ARO2: Temperatura maxima. ARO3: Temperatura promedio. Las mediciones de temperatura son solo
indicativas.

Se calculo la emisividad (siendo su valor de 0,95), como asi tambien la temperatura aparente reflejada (35°C).

Localizacion del Equipo Registro N° 2

Area: 12LBC50 BR002 Inspector: Dante Medina - ITC Nivel 1

Sistema: Vapor recalentado frio Fecha: 03/01/2012

Equipo: HRSG 12

Imagen  §
Fotografica i

Parametros Registro Termografico

Observaciones:

Lado nortedela T
ARO1: Temperatura promedio.




Detalles en imagenes de las reparaciones realizadas
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