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Se inspecciond con un equipo FLIR T640 el banco de 3
transformadores tipo pedestal (1 transformador por
fase, 333KVA cada transformador) los cuales
corresponden a la subestacion principal de wuna
refineria en cierta empresa del sector alimenticio
ubicada en zona industrial de la meseta central. El
voltaje de entrada a estas maquinas eléctricas es de
13.8KV con salida 480V. Donde se decide realizar la
inspeccion durante el momento de mayor demanda y
consumo de energia eléctrica del proceso a manera de
valorar bajo el estado mas critico la condicion térmica

de los elementos involucrados.
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Criterio de asighacion de Tasas de Prioridad

(Para mediciones directas)

Prioridad

CODIGO C

Rango de Temp. (C)
sobre la ref.

Criterio a seguir

0-10 Condicion Aceptable

10-20 Monitorear con termografia
periodicamente

20-40 Reparar en menos de 60 dias

40 y mas

Reparar inmediatamente




Falso contacto puente de sujecion de
transformador #2 de 333KVA
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Emisividad

0.95

Distancia al Objeto

0.5m

Temp de Referencia

453 °C

Max Temp de la Falla

59.0°C

Delta Temp

13.7

Max Temp Linea

58.9°C |
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Recomendaciones:

-Desarmar conexiones.

-Verificar estado de componentes del sistema de sujecién mecanico.

-Reparar en caso de ser necesario

-Realizar servicio de limpiezay resoque adecuado segun especificaciones del

fabricante.
-Verificar correccion por medio de termografia IR.




Defecto en conexiones internas
transformador #1 de 333KVA

Emisividad 0.89

Distancia al Objeto 20m
Temp de Referencia -
Max Temp de la Falla | 103.8 °C
Delta Temp -
Max Temp Linea 101.8 °C
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Perfil de Temperatura Andlisis

- Emisividad 0.89
39 Distancia al Objeto 20m
™~ Temp de Referencia -
Max Temp de la Falla | 1938°C
! Delta Temp -
|t s b 265 e 45 Curaor .- Curer | Max Temp Linea 101.8°C

Sobre ef 1ermograma oel ransfommacor baj analsis sa registra an
los puentes de sujecion una temparatura de 67 °C en el spott, una

Trandformadores temperalwra e 62°C an el spot2, una temperalura de 64°C en ef
Carqa Actual: (A) spot3 y una temperatura maxima de 104°C an el areat donde se
Recomendacion: Reparar ewiJencia una Imporiante gradiante 1&rmica lo cual revela la

Inme distamente prasencia de un cano Inamo en la maguina.

Recomendaciones:
Se rocormienda programar un Servicio corrective a la brevedad posibie pussto que la condicién do los clomentos podria
compromater ol funcionamicnto dal satoma v ks integridad do la maguina. Es nocesanc varificar ol estade de los componantos
do las conexiones intcenas Al transformador, asi come los bushing donde se avidencia of probloma. Una vez realzadas las
wxmrww&awwmw&mﬁwwnﬂ&mwﬁm nkmouo I ovaksr la posibiidad do
roakr ar un andliss do acoito dialéctrico osticar la condicién do intormos del transformador.




Falso contacto en conexion interna

Recomendaciones:

-Atender a la brevedad posible.

-Desarmar conexiones.

-Verificar estado de componentes del sistema de sujecion mecanico y bushing.
-Remplazo de componentes.

-Realizar servicio de limpiezay resoque adecuado segun especificaciones del
fabricante.

-Verificar correccion por medio de termografia IR.

-Realizar analisis de aceite dieléctrico




VERIFICACION DE CORRECCION DE LA FALLA POR MEDIO DE
TERMOGRAFIA IR (15 dias posteriores)

- Se evito salida de
la maquina vy
consecuente paro
del sistema.

- Se rescatd la
integridad de la
maquina.




Resumen Inspeccion

Debido a la criticidad de las fallas e importancia de los equipos se
elaboraron preinformes en sitio, los cuales se llevaron a discusion de
inmediato con el personal encargado de mantenimiento de la
empresa alimenticia, esto a fin de proyectar las acciones necesarias
para actuar sobre las anomalias térmicas encontradas a la brevedad
posible sobre todo en el transformador #1. Siendo de caracter
urgente se contactd a la empresa encargada del suministro de
energia eléctrica, ya que dicha empresa es igualmente encargada
del mantenimiento y operacion del banco de transformadores, al
acordar con personal técnico de la empresa suministradora de
energia tomar acciones correctivas programadas con el
departamento de producciéon de la empresa alimenticia se brindo la
asistencia solicitada, haciéndose presente al sitio dos técnicos y un
supervisor por parte de la empresa suministradora de energia e
igualmente 2 técnicos de mantenimiento por parte de la empresa
alimenticia. Se procedid de acuerdo a las recomendaciones descritas
logrando la supresion de las anomalias térmicas focalizadas para
posteriormente ser verificado por medio de termografia infrarroja.




Conclusiones

Al poder contar con la herramienta de
analisis como lo es la termografia
infrarroja, se comprendio los alcances de
la misma logrando focalizar los indicios de
falla en los transformadores
inspeccionados, e igualmente establecer
la gravedad y por ende prioridad de
acciones con el objetivo de garantizar la
disponibilidad de energia requerida por el
proceso, asi como la calidad de la misma,
y sin dejar de mencionar tanto las
pérdidas en produccion que se pudieron
evitar y el costo de las maquinas de las
cuales se rescatd su integridad. De mas
importancia reconocer como se puede
alcanzar un ambiente de trabajo mas
seguro tanto para operarios como
usuarios de nuestras empresas.

Fuente internet. Imagen ilustrativa




