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          OBJETIVO DE LA INSPECCION  
 

 Justificar la implementación de esta técnica como apoyo a la 

programación de trabajos de mantenimiento preventivo al área 

de equipo pesado. 

 Detección de fallas en los diferentes componentes eléctricos , a  

través del análisis de los Termogramas  

 Confiabilidad del sistema eléctrico en operación. 

 Ahorro en cero paradas imprevistas por problemas eléctricos en 

el equipo móvil. 

 



MEDIDAS DE SEGURIDAD DURANTE LA 
INSPECCION  

 Uso de caretas de protección. 

 Uso de zapatos dieléctricos. 

 Uso de guantes aisladores. 

 No usar anillos, collares ni objetos metálicos durante la inspección.  

 Mantener distancia prudente min. 1.5 metros. 

 Mantener tres puntos de apoyo en todo momento. 

 Coordinar con personal eléctrico especializado. 



PELIGROS EXPUESTOS EN FUNCIONAMIENTO 

 Voltaje de 7200 V. 

 Movimientos constantes en el interior de la pala. 

 Inestabilidad al momento de la inspección 

 Máxima distancia de exposición a fuentes eléctricas 1.5 Mt. 

 Mareos por movimiento de la pala. 

 Electrocución por contacto directo con los gabinetes. 

 Descargas eléctricas en los transformadores de alta tención. 

 

 



INSPECCION TERMOGRAFICA PALA P&H     
 



PUNTOS DE INSPECCIÓN TERMOGRAFICA 

. 



TABLA DE CLASIFICACIÓN DE SEVERIDAD  



FALLA LOCALIZADA EN GABINETE DE PLC 

Variación de temperatura  de 17.5°C 

 



ANOMALIA LOCALIZADA EN GABINETE 
CONVERTIDORES  



      COSTO – BENEFICIO  
DATOS: 
*Capacidad de la Pala H&P = 80 TN 

*Capacidad camión Caterpillar = 240TN 

*Capacidad camión Komatsu = 320TN 

*Tiempo estimado en llenar un Camión= 5min. 

Costo – Beneficio: 

*Horas de trabajo de la pala por día =  5min en llenar un camión = 0.083Hrs 

                                                          = 0.83x24Hrs = 19.92Hrs de producción en dinero. 

* Costo por hora de operación de la pala:  1hora = $ 180.000 

* Costo por día de operación= $ 180,000 x 19.92Hrs = $3 585,600  

 

            Una falla eléctrica en un componente en el gabinete de la pala 
costaría como mínimo $180.000 por hora y como Máximo $ 3 585,600 
por día. 

 

 


