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Introduccion

Durante las inspecciones termograficas periddicas realizadas por el DMM-SET’S a
los circuitos de LDS, se identifico un calentamiento interno en el transformador de
corriente, fase “R”, del circuito PR-22 de la Set Las Praderas. La camara utilizada

es una FLIR PM695.
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DATOS DE PLACA DE TC Fase “R”
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FO RMATO Cédigo : DMM-FR-006

Revision : 01
INSPECCIONES TERMOGRAFICAS EN SET  |eorne. - 30/08/2011

Pagina :1del

Fecha de elaboracién: 06/01/2010 Fecha de inspeccidn 05/01/2010
Set: Las Praderas Carga circuito (Amp): 223 Fase: R
Circuito: PR-22 Cap. nom. circuito (Amp): 240 kV: 22.9
Equipo: Transformador de corriente  F.U. en inspeccion 0,93
Punto de falla: Interior del transformador Veloc. viento (m/s) 1,00 Prioridad: ALTA
IR information Value
Date of creation 05/01/2010
Time of creation 01:47:39 p.m.
Camera type ThermaCAM PM&95
Object parameter Ultie
Emissivity 0,90
Object distance 4,0m

Ambient temperature [27,0°C

Relative humidity 0,55
Fase'R" 4 Label Value
Fase"R" : max 49,7°C
Fase"S" : max 34,5°C
AT a carga actual max. 15,28

AT Estimada a carga max. 17,70
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Criterio de Evaluacion

Criterio de evaluacion del AT:

Mediciones indirectas: Conexiones internas inmersas en aceite,
encapsuladas en resina y/o medio aislante como 5fé.

Prioridad Rangos “C
ALTA AT mayor de 11
MEDIA 5< AT <10

BAJA 1<AT=<5




Medidas de Control

*Por tratarse de un problema de calentamiento interno y de prioridad ALTA, la medida
de control es el reemplazo inmediato del TC.
« ELl TC a retirar debera ser llevado a taller para su analisis y asi poder identificar las

causas que originarian el calentamiento.



Evaluacion en Taller

Se realizo6 el desmontaje del transformador de corriente para revisar la parte interna.

Fase"R": 49 7T




Evaluacion en Taller




Imagen e Interpretacion de Datos

;QUE PUEDE SER INTERPRETADO DE LA IMAGEN?
- Aplicando el método de AT°, se identifica una condicion fuera de las normales,

comparando 02 equipos de iguales caracteristicas y funciones.

;QUE TIPO DE INSTRUMENTO DE MEDICION SE UTILIZA?

-Camara termografica FLIR PM695.

;QUE PUEDE SER INTERPRETADO DE LOS DATOS?
-Se comprueba que efectivamente, existe una diferencia de valores de temperatura

generada por un borne con ajuste inadecuado.



Imagen e Interpretacion de Datos

EXISTEN POSIBLES FUENTES DE ERROR?
- Al tratarse de mediciones indirectas (conexiones internas inmersas en aceite), los
valores de temperatura obtenidos son referenciales, es decir, se debe asumir que la

temperatura de la conexion al interior es mayor a la emitida al exterior del equipo.

SI SE TRATA DE UNA TENDENCIA DE ESTUDIO. ;CUAL ES LA TENDENCIA?
- Una tendencia de estudio seria poder determinar el valor real de un cuerpo que
emite calor sumergido en aceite, conociendo el valor de temperatura que se emite en

la superficie exterior.



Imagen e Interpretacion de Datos

;QUE DANOS SE PODRIAN HABER PRESENTADO DE NO DETECTARSE EL PUNTO
CALIENTE?

- De no detectarse el punto caliente, la temperatura del borne mal ajustado seguiria
incrementandose, originando el desgaste del material aislante y por consecuencia un

cortocircuito interno del equipo.

CONSECUENCIAS:
- Indisponibilidad del circuito. - Pago por compensacion.
-Sector de la poblacion sin energia eléctrica. - Danos a los equipos y/o personas.

-Afectacion de la imagen de la empresa.



Conclusiones

« Cuando se detecte un calentamiento por medicion indirecta, otorgarle la mayor
prioridad y tratar de atenderlo en el menor tiempo posible, ya que puede tratarse

de una anomalia de consecuencias graves.

 El método de AT® es de gran utilidad cuando queremos analizar equipos de iguales

caracteristicas, funciones y condiciones.

* Analizar los casos detectados, con la finalidad de obtener las causas basicas que
originan cada tipo de puntos calientes y asi poder adoptar mejoras en nuestros

procesos.

* Es resaltante la utilidad de la termografia infrarroja aplicada al sector eléctrico,
pues permite tener una vision del estado de los equipos sin tener que sacarlos fuera

de servicio(no invasivo).



