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Introduccion al Problema

Requirimiento: Criterio cambio spools
mineroducto

Riesgo: Desgaste acelerado-
berforacion

Riesgo: Pérdida de producto
Riesgo: Contaminacion ambiental




Metodologia

Como: Termografia

Cuando: Inspeccion mensual
Condiciones: Turno noche, interperie
Equipo: Flir Thermacam P60




Imagen(es)

VALVE STATION 01 (VS1)
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Spool irrgliando mayor temperatura que sus
contiguos. Probable pérdida de revestimiento.

" 614107 7.30: 29.PNI .40 +120 e=0.85/ " °C|"
Arfipliacién de Ia flgura |qu|erda




Imagen(es)




Imagen(es)




Imagen e interpretacion de los
datos

Queé puede ser interpretado de la
imagen?

La perdida de recubrimiento interno
permite la mayor transferencia de calor,
incrementando la temperatura de dicho
spool

Qué tipo de instrumento de medicion se
utiliza?

Camara termografica Thermacam P60




Imagen e interpretacion de los
datos

Que puede ser interpretado de los
datos?

La diferencia de temperaturas entre
tubos con y sin revestimiento era
7°C, asi que la configuracion de
campo y nivel debe ser adecuado.
Inspecciones posteriores muestran
temperatura uniforme luego del
cambio




Imagen e interpretacion de los
datos

Existen posibles fuentes de error?

Inspecciones de dia por el reflejo
solar. De noche la temperatura en los
spools es uniforme y cualquier
variacion indica perdida de
recubrimiento interno




Conclusion

Evaluar e informar los resultados y destacar
las esferas de especial preocupacion

La aplicacion de termografia con la
configuracion y las condiciones externas
adecuadas muestra efectividad en la
deteccion de pérdida de recubrimiento
interno en spools, corroborado con el
cambio de elementos y la constatacion de
la falla




Conclusion

Cual es el problema de seguimiento o
resuelto, y por quien?

Determinar el criterio de cambio de spools
antes de una falla catastrofica

En este caso por condicién: termografia

Todo el equipo de mantenimiento y
operaciones participa: Predictivo con la
deteccion temprana, planeamiento con la
programacion y gestion de recursos,
ejecucion con los cambios y
mantenimiento, etc.




Conclusion

Cual es el impacto econdmico?

Alto, El puerto tiene una autonomia
de 24 horas por tanques y 18 horas
(teorica) por asentamiento carga en
mineroducto, Perdida produccion

US$0 por cambio de 1 spool 4-6
horas




Conclusion

Cual es el impacto economico?

perforacion spool, parada general ¢
blanta, mina y puerto. Pérdida proc

Por derrame de concentrado debido

e la
uccion

US$700,000 por hora. Tiempo cam
4 horas, tiempo real de parada dep

hio spool
ende del

impacto social a comunidades, sanciones

ministerio, etc.




